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Bu ultrasonik kalinhik olger, ultrasonik dlgme prensibiyle
calisan akilli elde kullanilabilen bir Grundur ve pek c¢ok
endustriyel materyal icin ¢abuk ve kesin kalinlik olguimu
saglayan bir mikro iglemci ile kontrol edilmektedir.

Bu Uran, endustriyel alanda farkh donanim / pargalar igin
kesin olgum yapmak i¢in ¢ok yaygin olarak kullaniimaktadir;
kullaniimakta oldugu o6nemli uygulamalardan bir tanesi de
farkh basing kaplarinin kullanilmasi sirasinda ortaya c¢ikan
kalinlik agsinma seviyesini takip etmek igindir.

Uretim tesislerinde, metal islemede ve ticari incelemelerde
bu Grdn yaygin bi¢cimde kullaniimaktadir. Sabit sonik hizi ileten
ve yansitan materyallerde bu drun kullanima uygundur.

1.1. Uygulama Kapsami

Bu drin, metal, plastik, seramik, cam, vb. iyi ultrasonik
iletkenlige sahip kalinlik 6lgme isleminde &lgumu yapilan
bolimde iki paralel yluzeye sahip materyallerin kalinhgini
Olgmek igin uygundur.

Buyuk kristaloit kompozisyonundan dolayi bu triin dokim
demir icin uygun degildir.

1.2. Nasil Caligir?

Bu drun, verici devre, alici devre, ylksek frekansli
osilator, sayag, merkezi birim islemcisi, mini klavye, ekran, vb.
elemanlardan olugmakta olup ultrasonik palsin yansitiimasi
prensibine gore calismaktadir. Isik dalga olgum prensibine
benzer bi¢cimde, Urln igerisinde Uretilen sonik palsin Olgimu
yapilan materyal Uzerinde hareket edip cihaza tekrar
yansitiimasi sirasinda gegen zaman ile hedef materyalin
kalinligi belirlenmektedir.
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1.3. Standart Paket ve Pargalarin Anlatimi:
1.>. Standart Paket:
Ana Unite — 1 Parga
Doénustiricu: (¢ 10mm 2.5 MHz) 1 Parca

2>, Parcalarin anlatimi
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4.>. Tus Takimi Diyagrami

Ac¢ma/ Kapama digmesi
Kalibrasyon anahtari

Ses hizi anahtari

Mod degistirme anahtari

Arka 151§ aktiflestirme anahtari
Ses hizi, kalinlik birimi ayarlama/
hatirlama anahtari

Ses hizi, kalinlk, kalinhk birimi
ayarlama/ hatirlama anahtari

1.4. Teknik bilgiler

Ekran: 4 basamak dijital LCD ekran

Minimum gosterge birimi: 0.1mm

Calisma frekansi: 5SMHz

Olgme araligi: 1.2-225.0mm (gelik)

Tap Ol¢im igin minimum limit: ¢ 20*3mm (celik)

Hassasiyet:+/- (%1H+0.1)mm H dl¢ulen kalinligi ifade
etmektedir.

Ses hizi araligi: 1000-9999 m/s
Verilen bir kalinlk i¢in ses hizinin 6lgimu:
Olgim aralgi: 1000-9999 m/s

Verilen kalinlik 20mm’den yuksek olursa hassasiyet +/-%1
olmaktadir; verilen kalinlik 20mm’den kiguk olursa hassasiyet
+/-%5 olmaktadir.

Calisma sicakhgi: 0C-40C

Gug kaynagi: 3*1.5V AAA alkalin pil

Calisma akimi: Normal ¢alisma akimi <50mA
Arka 1s1k agikken akim <120mA
Bekleme akimi: <20uA



Boyutlar: 72*146*29mm
Agirlik: 202 gr.
1.5. Ozellikler

Hassasiyeti saglamak igin otomatik kalibrasyon

Otomatik lineer denklestirme: Gelismis yazilimi ile
donusturdcundn lineer olmayan hassasiyetini
duzelterek hassasiyeti artirir.

ve tuslarini kullanarak ses hizi/kalinlik ayarlamalarini
yapin ve saklanan verilere hizla ulasin.

Eslesme durum gostergesi: Eslesme sembollnu
gozlemleyerek eslesmenin yapilip yapiimadigini
anlayin.

10 adet kalinlik élgiim kaydi ve bu kayitlarin
hatirlanmasi mumkutndur. Bu sayede ylksekte ya da
acik alanda calisabilirsiniz.

Ses hizi dlgimi: Orneklem olarak kalinlik bilindiginde
ses hizini donanimsal olarak Olcer ve tablo Uzerinde
donusum ya da konsultasyon yapilmasina gerek
kalmaz.

Ayarlanabilen farkli materyaller igin 12 ses hizi
Duisik pil ikazi

Pil dmrinu uzatmak igin otomatik kapatma modu.
10000 seferden ¢ok tuslara basabilme

Cihaz kapatildiginda bile tim ayarlari saklayan 6zel
hafiza

2.1. Calistirma alani sartlar: Olglim yapilan sahanin alani
Olcumu yapilan nesnenin alanina esit ya da daha buyuk
oldugu durumlarda bu cihaz ile dlgum yapilabilir. Yuzeye dik
olmayan ince pargalarin dlgimunu yapabilmek igin alan gok
kUiguk olmamalidir; aksi halde dlgim hatalari ortaya
cikabilmektedir.

2.2. Kavisli ylzey sartlari: Kazan duvari ya da boruda oldugu
gibi kavisli materyallerde bukulme yari ¢capi 10mm’den buyulk
ya da esit olmahdir. Duvar kalinhdi 3mm’den buyuk ya da esit
olmalidir. Bu sartlar ¢elik materyaller icin gecerli olup bagka
materyaller igin halen tam bir veri sunamiyoruz. Diger
materyallerle ilgili doénds ve tecrlbeleriniz tarafimizca
memnuniyetle kabul gorecektir.

2.3 Purizlu ylzey sartlari: Bu olgum cihazi pUrizlt
donanimlar/ materyaller Gzerinde genis bir kullanim alanina
sahiptir. Cihaz Uzerinde bulunan donustirici pek c¢ok
durumda tam olgum yapabilmektedir. Ancak, paslanma gibi
hallerden dolayl eger purGzlUlik cok fazla ise dlgimde hata
ortaya c¢ikabilmektedir. Bu hallerde puartzlGlugd minimize
etmeye calisin ya da opsiyonel aksesuar olarak sunulan
2.5MHZ’lik  donastaricu  kullanin.  Eger  donusturinuz
yipranmis ise yerel distriblutorden yenisini satin aliniz.

2.4. Calisma sicakhgi

Sicakliga bagli olarak materyal kalinigi ve materyal Gzerindeki
ses hizi degisecektir. Normal bir dlgimde, gevre sicakliliginin
etkisi ihmal edilebilir.

Koruma saglamak maksadiyla donusturucu propilen
materyalden imal edilmistir ve hassasiyet icin donanimin/
uzerinde galigilan materyalin ylzey i1sisinin 60C’den daha
yuksek olmamasi gerekir. Aksi halde donusturtucu
kullanilamaz.

Calisma sicakligi: 0-40C
Bagil nem: <%90



Donanim/obje/materyal sicakligi: <60C
Asiri derecede titresimli/ asindirici materyallerde kullanmayin.
Darbelere ve neme karsi koruyun.

3.1. Olgimden 6nce

1>. Donasturucuyld ana Uniteye baglayin, tusuna basarak LCD
ekrani 0.5 saniye arka 1s1g1 aglk olarak tam ekran acik
konuma getirin. Sonra, Mikonu sayisal test igin 2 sefer tarama
yapacaktir. Bundan sonra, LCD ekranda en son olgimi
yapilmis olan hafizada kayitli ses hizinin ekranda belirmesi
cihazin kullanima hazir oldugunu gosterecektir.
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Son uygulanan ses

Tam Ekran hiz1 ve kayith birim

2>. Ses hizi ayari ve revizyonu

Ses hizi ayarina girmek i¢cin VEL tusuna basin. veya tusuna
basarak istediginiz hizi secin (Bu cihazda kayitl 12 adet hiz
bulunmaktadir). Eger ses hizini istege gore uyarlamaniz
gerekiyorsa ayarlama sirasinda VEL tusuna tekrar basarak
hiz revizyonuna girin. veya tusuna bastiginiz surece VEL ve
m/s ikonlari yanip sbnmeye devam edecektir.

VEL tusuna tekrar basarak onaylama islemini yapin hiz
ayari islemini tamamlayin. Cihaz normal durumuna donecektir.
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3.2. Kalibrasyon

Donusturacunuan ve pillerin her degisiminde kalibrasyon
mutlaka yapilmalidir. Bu islemin yapilmasi dlgim hassasiyeti
acisindan ¢ok 6nemlidir. Gerekli hallerde hassasiyetin 6nemli
oldugu hallerde bu iglem tekrarlanabilir. Kalibrasyondan 6nce
standart 6rnek blogu Uzerinde size birka¢ tane saglanmis olan
eslestirme katki maddesini donustlrlcuyld ve ornek blogu
eslestirmek icin koyun. CAL tusuna basarak kalibrasyon
moduna girin. Ekranda dikey olarak gorulen CAL, VEL, m/s
goOstergeleri LCD ekranda 4.0mm gorllene kadar tarama
yapacaktir. Bu degerin  gbzlenmesi  kalibrasyonun
tamamlandigini gosterir. Kalibrasyondan sonra ses hizi sizin
se¢mis oldugunuz degere doner ve cihaz dlgum ic¢in hazirdir.
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Kalibrasyon durumu Kalibrasyon tamamland

3.3. Kalinlik ol¢iimu

Donlsturiclyl donanimla/ materyalle eslestirmek igin
eslestirme katki maddesini 6lgimu yapilacak alanin tGzerine
koyun. LCD ekranda kalinhk degeri gortintilenecektir.



Notlar: Ekrandaki &k ikonu iyi bir eslestirmenin gercgeklestigini
gOsterir. [kon yanip sonuyorsa ya da goruntulenmiyorsa bu da
kotl eslesme demektir.

Dénusturtictyd alin. Olgiim degeri ekranda gérintilenmeye
devam edecektir.
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3.4. Ses hizi 6lgumu

Kalinligi bilinen materyallerde ses hizinin okunmasi:
Verniye kumpasi/ mikrometre kullanarak materyalin kalinligini
Olclin. Daha sonra dénustiuricuylu 6rnek materyalle LCD
ekranda bir deger belirene kadar eslestirin. Donusturacuyu
cikarin ve veya tusuna kumpas/mikrometre ile dlgulen
kalinlikla okunan kalinhgi eslestirmek igin basin. Sonra da
VEL tusuna ses hizini goruntulemek igin basin ve mevcut ses
hizini cihazin hafizasina kaydedin.
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3.5. Veri kaydi

1>. Iki saniye boyunca siirekli STORE tusuna basarak veri
kaydi moduna gegin. LCD ekranda THICKNESS, mm, M
ikonlari ile beraber cihazin ilk hafiza kaydi goruntulenecektir.
LCD ekranda 0.0 goreceksiniz.

2>. veya tusuna istediginiz hafiza birimini segmek igin basin
(1-10).

3>. Hafiza birimi secildikten sonra, yeni 6lcum hafiza biriminde
yenilecek olup 6lgum tamamlaninca son okuma segilmis olan
hafiza biriminde kaydedilecektir.
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3.6. Kaydedilmig veriyi gbzden gegirme

Normal durumda STORE’a iki saniye sureyle basarak veri
gOzden gegirme moduna girin. veya tusuna basarak veriyi
kayit sirasina gore gézden gegirin.

STORE’a basarak gbzden gegirme modundan ¢ikarak
normal konuma gegin.

Yo

Kaydedilmig veriyi
gdzden gecir

3.7. Dusuk pil gostergesi



¢ ikonu yanip sbnmeye baslarsa sonraki dlgimlere
devam etmeden once pilleri degistirin.

3.8. LCD arka 15191 ve Otomatik glic kapama

Cihazi agmadan 6nce CAL’a uzun sure basin ve tusuna
basarak cihazi agin. Arka isik aktiflesecek ve her islemden
sorma 7 saniye sureyle yanacaktir. Bu birim 2 dakika hig islem
yapillmazsa otomatik olarak kapatilacaktir.

4.1. Ylzeyi temizlemek

Olglimden 6nce donanim/ materyal ylizeyine yapismis
olan toz, kir, yag vb. maddeler iyice temizlemek yoluyla
yuzeyden uzaklastiriimalidir.

4.2. Yluzeydeki puruzlerin azaltiimasi

Asiri plrazlU yuzeyler gogunlukla hatali/ yanhs élgimlere
neden olacaktir. Bu tur yuzeylerde frezeleme, cilalama, dolgu
ya da yuksek viskoziteye sahip eslestirme katki maddesi ile
yuzeyi duzlestirmeye caligin.

4.3. Kabataslak makine ile islenmis yuzeyler

Kabataslak olarak makine ile islenmis yuzeylerde bulunan
dizenli kiguk doku/ bosluklar hataya neden olabilir ve bu
hatalari gidermek icin 4.2’de bulunan ayni yontem
kullanilabilir. Donugtiricunan bordunun yuzeyle olan agisini
ayarlamak, detektorin alt merkezinden gegcen metal membran
kullanimi ve lineer dokular/ bosluklar (yatay ya da dikey
paralel) ile daha iyi sonug alinabilir.

4.4. Boru ve tuplerin 6lgimu

Borunun duvar kalinhgini belirlemekte oldugu silindirik
parcalarin olcimunde donusturiclu oryantasyonu onemlidir.
Egder borunun c¢api yaklasik olarak 4 ingten (10,16 cm’den)
buaylk ise Olgimler borunun aginan yuzu yatay eksenine dik

agl olusturacak bicimde donustlricu oryantasyonu ile
yapiimalidir. Kiguk ¢apl borular iginse agina yuz boslugu dik
ve uzun eksene paralel olacak bigimde iki dlgim yapiimalidir.

Okunan iki degerden kuguk olani borunun o noktadaki kalinligi
olarak kabul edilmelidir.

4.5. Kompleks sekilli materyaller

Kompleks sekilli materyallerin  dlgimu icin  4.4’te
anlatilanlara bakin. Okunan iki degerden kuiguk olani kalinhk
olarak kabul edilmelidir.

4.6. Paralel olmayan yuzeyler

Tatmin edici ultrasonik tepki alabilmek igin dlgimu yapilan
yuzey tarafi ile kargi tarafin birbirine paralel olmasi gerekir.
Aksi halde elde edilen sonugclar yanlis olacaktir.

4.7. Materyal isisinin etkisi

Materyalin boyut ve ses hizi sicakliga gore degisim
gOsterecektir. Hassasiyetin ¢ok onemli oldugu oOlguimlerde
Isidan kaynaklanan uygun deger okumasini saglamak igin
ayni sicaklik derecesinde materyalin iki ayri ornegi Uzerinde
Olcim yapiniz. Celik pargalar igin yuksek sicakliklarda olgim
yaparken dogru okumayi saglamak icin yine bu yontem
kullanilabilir.

4.8. YUksek akustik redaksiyonu yapan maddeler

Fiber, gozenekli ve iri tanecikli materyallerde akustik
dagilimi anormal okumalarla ( uygulamada okunan deger
gercek kalinliktan dusuk olmaktadir) sonuglanan dalga genligi
azalmasina neden olacaktir. Bundan dolayr bu tdr
materyallerin bu cihaz ile dlgimu uygun degildir.

4.9. Referans érnek blogu

Cihazin kalibrasyonu igin bilinen kalinlik veya materyalin
ses hizi ¢cok onemlidir. Kalibrasyon yapabilmek igin en az bir
adet standart 6rnek blok referans olarak alinmalidir. Bu cihaz,



on kabininde 4.0mm Ornek bloga sahiptir. Lutfen kalibrasyon
islemlerine bakiniz.

Farkli materyallerde ve durumlarda sadece bir adet ornek
blok her kalibrasyon icin yeterli olmayabilir. Ornek blok ne
kadar benzer olursa o denli kesin ve hassas okumalar elde
edilir. ideal olarak referans olarak alinan blok ayni materyalin
farkh kahnliktaki grubu igin yapilan ayarlama ses hizindaki
varyasyon etkisini en aza indirgeyecektir. En kesin olgumu
elde etmek icin bir kime referans blogunun olmasi c¢ok
onemlidir.

Pek cok durumda bir adet referans blogu kullanmak
tatmin edici Olcim yapilmasini saglayacaktir. Bu referans
blogu Olgumu yapilacak pargalarla ayni kalinliktaki ayni
materyalden olmalidir. Referans blogunun kalinhk o6lgimu
mikrometre ile yapilmalidir.

Kalinligi bu birimin en dusuj sinirdaki araligina yakin olan
ince materyalleri Olgerken bu materyalin kesin limiti tanimi
icinde bir referans blogu kullanin (celik materyaller igin
1.2mm). Minimum limitin altinda kalinliga sahip materyalleri bu
cihazla dlgmeyiniz.

Materyal buyuk boyutlu ve kompleks alasimh ise
kalibrasyon i¢cin materyalle benzer kalinhkta bir blok
secilmelidir.

Dévme ve dokum olarak uretilen donanimlarin ¢ogu farkl
ic yaplya sahiptirler. Bundan dolayr da ses hizlari kismen
farkhliklar gosterir. Tam okuma yapabilmek icin referans
blogunun donanim yapisiyla benzerlik gostermelidir.

Yorum vyaparak Olgcim yapmak icin referans blogu
yontemiyle kalibrasyon yapmak yerine bu kilavuzda verilmis
olan ses hizlarini kontrol edin. Ancak bu tablo sadece referans
icin olup farkli fiziksel/ kimyasal faktorler bazen ses hizinda
faklihklara yol acabilmektedirler. Referans tablosunda
yumusak celigin ses hizi benimsenmigtir.

Bu cihazin ses hizi dlgme fonksiyonu ile kalinhk
Olcimunden once hiz oOlgumu yapihp sonrasinda kalinhk
Olcuimu ile devam edilebilir.

5.1. Cok ince materyal igin

Olguimi yapilacak materyalin kalinligi minimum sinirin
altinda oldugu zaman hangi ultrasonik kalinlk élgum cihazi
kullanilirsa kullanilsin hatali okumalar ortaya g¢ikacaktir.

Ornek blok karsilastirma yontemi kullanarak bu materyalin
minimum limiti bulunmalhdir.

ince materyallerin dlgiiminde hata olugabileceginden
gercek boyutla karsilastirmali iki kez 6lgiim gereklidir. Ortaya
cikabilecek bagka bir hata ise gercek kalinlik degerinden ¢ok
daha blyiik degerlerin dlcilmesidir. ince materyallerde bu tiir
hatalari engellemek igin minimum sinir iki ayri élgiimle kontrol
edilmelidir.

5.2. Lekeli ve pasl yuzeyler

Kargi yuzeyde leke ve pas olmasi durumunda herhangi bir
kurala bagh olmaksizin yanlis olgumler yapilacaktir. Bazen
ktgucuk bir lekeli boliumun bulunmasi oldukca zordur.

Lekeli/stpheli alanlarin 6lgimu yapilirken dikkatli olun.
Veya farkli test agilarinda sorunlu bdlgeyi belirlemek icin ses
yalitim seloteks bordu kullanin.

5.3. Degisken materyallerle farkli hizlari belirleyin

Onceden bir materyalle hiz kalibrasyonu yapilirsa
donanim oOlgimu yapilirken hatali dlgumler ortaya cikacaktir.



Bu yuzden dogru bir hiz belirlenmelidir. Yanhs olcum kalibre
edilmis deger ile gergcek hiz arasindaki farktan ortaya
cikmaktadir.

5.4. Donusturicu asinmasi

Propilenden yapilmig oldugu igin donustliricunidn uzun
sure kullanilmasi donusturdcu yuzeyiniz  puruzia  hale
gelmesine neden olacak ve bu da hassasiyette dusmeye
paralel olarak yanlis Olgumlere neden olacaktir. Yuzeyi
zimpara ve biley tagi ile purizsuz kalmasini saglamak igin
temizleyiniz. Eger Olcumler hala tutarsizsa donusturicunun
degistirilmesi gereklidir.

5.5. CAL fonksiyonu

CAL (kalibrasyon) cihazi panel Uzerindeki standart blok ile
kalibre etmek igin kullanilmaktadir. Kalibrasyon igin kesinlikle
bu tusu kullanin. Aksi halde dlgumler hatali olacaktir.

5.6. Cok tabakali/ kompozit materyaller

Ayristinnilmamis  ¢ok tabakali materyallerin  kalinhk
Olcimini yapmak imkansizdir. CunkU ultrasonik dalgalar
aynistinimamis bogluklardan gegemezler. Buna ek olarak
sonik dalgalar kompozit materyallerde sabit hizla
ilerleyemezler ve bundan dolayr ¢ok tabakali / kompozit
materyallerin dlgimunde ultrasonik yansitma kullanilamaz.

5.7. Oksitlenmis ylzeylerden kaynaklanan etkiler

Aluminyum gibi bazi metallerin yuzeylerinde
oksitlenmeden kaynakli yeni bir tabaka olusur. Oksitlenmis
tabaka ile metalin gergek yuzeyi birbirine ¢ok yakindir ama
sonik dalgalar hatali okumaya neden olacak bigimde iki ayri
materyal Uzerinde hareket etmektedirler. Oksitlenme ne kadar
cok olmussa hatalar da o denli artacaktir.

Olgim( yapilacak donanimdan alinan 6érnek blogunun
kalinhgini mikrometre/ kumpas ile dlgerek cihazi kalibre edin.

5.8. Anormal okuma

TecrlUbeli bir operator ylzeyde paslanma, asinma, ornek
blok ile yanlhig kalibre etme, materyalin igindeki sorunlardan
kaynakli anormal okumalari ayirt edebilmelidir.

5.9. Eslestirme katki maddesinin segilmesi ve kullaniimasi

Eslestirme katki maddesi donustlricu ile donanim
arasinda yuksek frekansli ultrasonik dalgalarin iletiimesini
saglar. Yanlis katki maddesi secilmesi ya da eslestirmeyi
yapan operatorin hatasi dogru oOlgumlerin yapilamamasina
neden olur. Eglestirme katki maddesi uygun bicimde
kullaniimahdir. Genelde 1 damla katki maddesi yeterli
olacaktir.

Uygun eslestirme katki maddesinin kullaniimasi onemlidir.
Duzglun yuzeyler igin dusuk viskoziteli (cihazla gelen katki
maddesi/ makine yagi) uygundur. Paruzli/ dikey/ aliminyum
yuzeyler igin gliserin ya da gres yagi gibi yuksek viskoziteli
katki maddeleri uygulanabilir. Yerel piyasada pek c¢ok tur
eslestirme katki maddesi mevcuttur. Yerel distribatorintzden
de bunu temin edebilirsiniz.

6.1. Pil degisimi
Dusuk pil uyari ikonu goruldugunde pilleri degistiriniz.

A. Cihazi kapatmak igin butonuna basin.

B. Pil kapagini uygun bigimde agin.

C. Eski pilleri gikarip kutuplarina gore yeni pilleri takin.
Cihaz uzun sure kullanilmayacaksa pilleri ¢gikarin.
6.2. Donusturdcundn korunmasi

Donusturdcinun aginan yuzeyi propilenden yapildigi icin
kolayca cizilebilmektedir. PUruzlu materyaller Gzerinde 6l¢gim
yaparken, donusturucu yavas ve dikkatli hareketlerle kullanin.

Materyal sicakligi 60C’den daha ylksek olmamalidir. Aksi
kullanimlarda donusturucu Uzerinde hasara olusabilmektedir.



Yapiskan yaglar, yuzey uzerinde birikmis toz tabakalari
donustiricunin Oomrunu kisaltacaglr gibi c¢atlamasina da
neden olabilmektedir. Kursun kabloyu ve donusturicu
kullanimdan sonra temizleyin.

6.3. Kabini temizleme

Kabini ve LCD ekrani temizlemek igin asinmaya neden
olabilecek solvent/ alkol gibi maddeler kullanmayin. Nemli
pamuklu bir bezle silerek temizleyin.

6.4. Ornek blok temizligi

Kalibrasyon sirasinda ornek blogu Uzerine eslestirme
katki maddesi konulmasi gerekli oldugundan kullanimdan
sonra ornek blogu paslanmay! onlemek ig¢in temizlenmelidir.
Yuksek  sicakliktaki  ortamlarda  blok  Uzerine  su
damlamamasina Ozellikle dikkat edin. Eger cihaz uzun sure
kullaniimayacaksa ornek blogu Uzerine paslanma Onleyici
uygulayiniz.

6.5. Soka/ darbeye karsi koruyun. Cihazi yuksek nem ve
rutubetli yerlerde saklamayin.

6.6. Tolerans bu kilavuzda belirtilenden yuksek olursa bu
kilavuzun 3,4,5nci bolumlerine bakiniz.

6.7. Asagidakilerden herhangi birisi olursa bizimle ya da
distributorumuzle temasa gegin:

A. Herhangi bir bilegsen hasar gormus, okuma ve 6l¢gim
yapilamiyorsa.

B. Anormal LCD goéruntUsu varsa.

C. Uygun islem yapildidi halde tolerans asiri buylkse.

D. Tus takiminda bozuk fonksiyon varsa.

6.8. Bu cihaz ileri teknoloji Urunu oldugundan sadece
tarafimizdan yetkilendiriimis teknisyen tarafindan tamir
edilebilir. Cihaz Uzerinde degisiklik yapmayi ya da cihazi tamir
etmeyi denemeyiniz.

7.1. Garanti ve garanti politikasi

Urtindi satin aldiktan sonra garanti kartinin kaseli ve imzal
olmasina dikkat edin. Tamirler i¢in garanti suresi satin alma
tarihinden itibaren 12 aydir. Garanti suresi boyunca urun
faturasi (fotokopi) ve garanti belgesi ile beraber musteri
hizmetleri bolimune gonderilmelidir. Garanti belgesi olmayan
cihazlar garanti kapsami digindadir.

Garanti suresinin bitmesinden sonra yapilacak olan
bakimlar/ onarimlar yerel distribttor tarafindan standart Gcrete
tabi olacaktir.

Standart tarife standart pakette bulunmayan aksesuarlari
kapsamaz (Ornegin, uygun olmayan doénistiricld, kursun
kablo uzatmasi, 6zel yazilim vb.).

Tasima hatalarindan, hatali kullanimlardan ya da
isletimlerden, cihaz Uzerinde yapilan manipulasyon, degisiklik
ya da onarim denemelerinden kaynakli hasarlarda, garanti
belgesi ve faturasi olmayan uUrlnlerde sirketimiz sorumluluk
kabul etmemektedir.

7.2. Garantisi olmayan parcalarin listesi

LCD ekran, piller, 6lgim ucu, 6rnek blogu, plastik kutu,

eslestirme katki maddesi

Materyal Hiz (m/s) Materyal Hiz (m/s)

Aliminyum 6320 Asetal reginesi 2670
Cinko 4170 Fosfor bronz 3530
Gimus 3600 Turpentin 4430
Altin 3240 Cam 5440
Kalay 3230 Incoloy alagim 5720
Demir/Celik 5900 Magnezyum 6310
Piring 4640 Monel alasim 6020
Bakir 4700 Nikel 5630
Paslanmaz 5790 Celik 4330 5850
celik (yumusak)
Akrilik recine 2730 Celik 330 5660
Su (20C) 1480 Titanyum 6070
Gliserin 1920 Zirkonyum 4650
Cozulebilir 2350 Naylon 2620
cam




